SENSOR Infrarrojos de Turbidez - S461ST
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Caracteristicas Aplicaciones
* Medicion fiable de la concentracion mediante el método de . Medida de sélidos en suspension y
medicion por infrarrojos. . . turbidez en aguas residuales.
* Método de dispersién de 90° a 140°. + Medida de sélidos en suspensiony
* Cuerpo del sensor en Ac. Inoxidable. turbidez en aguas industriales.

* Preprocesamiento del valor medido en el sensor, lo que da
como resultado una baja transmision de senal.
* Sin partes mecanicas moviles.

ESPECIFICACIONES TECNICAS - SENSOR S461ST

Cuerpo de acero inoxidable 1.4401 (316) (PVC opcional) -

Materiales Ventanas especiales de cristal - Junta térica de NBR
Sistema de medicion Multisensor de dispersion.

Rango de medicidon SS 0-500 g/I dependiendo del tipo de lodo.
Rango de medicion Turbidez 0-4000 NTU

Método de calibracion Por puntos con tablas de libre configuracion.
Resolucion SS 0,5 g/l

Resoluciéon Turbidez + 1 NTU

Exactitud + 5% en el punto de medicion.
Repetibilidad SS +0,59g/L

Repetibilidad Turbidez + 1 NTU

Tiempo de respuesta Tgo<60s

Temperatura de operacion 0 — 60°C

Méxima presion de operacion 5 bar

Absorcion méxima 3w

Protecciéon mecéanica IP68 Sensor + cable

Cable 10 m integral.

Alimentacion 12 — 24 VCC

Salidas RS485 (opcional 4-20mA)

DIMENSIONES Y CODIGO PEDIDO
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§4615T Sonda de sdlidos en suspension y turbidez con cable RS485 de 10 m

458 SvO .1

§461ST Sensor de turbidez en acero inoxidable tipo insercion con cable RS485 de 10 m

O Chemitec 0 Lana Jarrate
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